Fundusze : 0 Unia Europejska
E Europejskie Rzeczpospollta azowsle. Europejski Fundusz

Program Regionalny - Polska serce Polski Rozwoju Regionalnego

WAKO TOOLS WASZCZUK SPOLKA JAWNA Konstancin Jeziorna, 12.04.2018 .
ul. Grodzka 21
05-510 Konstancin Jeziorna

Zapytanie ofertowe nr 1/3.3/2018

Dotyczy: udzielenia zamdwienia wspodffinansowanego z $Srodkdw EFRR wramach Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Mazowieckiego na lata 2014-2020 OS$ priorytetowa Il
Rozwdj potencjatu innowacyjnego i przedsiebiorczosci Dziatanie 3.3 Innowacje w MSP

Tytut projektu: ,Wdrozenie 2 innowacyjnych produktéw dla branzy lotniczej i motoryzacyjnej poprzez
zastosowanie innowacji procesowej przez WAKO TOOLS Waszczuk Sp. J.”

Postepowanie prowadzone jest na podstawie przepiséw art. 70 * -70° ustawy z dnia 23 kwietnia 1964r.
Kodeks cywilny i nie podlega przepisom Ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamdwier publicznych.
Postepowanie prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci oraz Wytycznymi w zakresie
kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego
Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spdjnosci na lata 2014-2020

l. NAZWA | ADRES ZAMAWIAJACEGO:

WAKO TOOLS WASZCZUK SPOLKA JAWNA
ul. Grodzka 21,
05-510 Konstancin Jeziorna

. RODZAJ | NAZWA ZAMOWIENIA:
Rodzaj zamdwienia: Dostawa
Nazwa zamowienia:
1. Szlifierka CNC z oprogramowaniem i osprzetem pomiarowym (1 sztuka)
2. Filtr odciggu mgty olejowej (1 sztuka)
3. Filtr czgstek statych w oleju (1 sztuka)

. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Wspdlny stownik zamoéwien (CPV):

1. Szlifierka CNC z oprogramowaniem i osprzetem pomiarowym :
42632000-5 (Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu)

2. Filtr odciggu mgty olejowej

42500000-1 (Urzadzenia chtodzace i wentylacyjne)

3. Filtr czastek statych w oleju

42500000-1 (Urzadzenia chtodzace i wentylacyjne)



Przedmiotem zamdwienia jest dostawa srodkéw trwatych zgodnie ze specyfikacjg przedstawiong ponizej:

1. Szlifierka CNC z oprogramowaniem i osprzetem pomiarowym (1 sztuka):

KONFIGURACJA | PARAMETRY

Zakres srednic od 1do 20 mm
Moc Minimum 38 Kw
Zmieniacz Sciernic 6 pakietéw
Liniaty pomiarowe TAK
Podtrzymka narzedzi wedrujgca hydrauliczna sterowana TAK

numerycznie z mozliwoscia zastosowania nakietkdw poprzez
konik kompatybilny ze stotem przesuwnym z mozliwoscia
programowania sity docisku konika bezposrednio z programu
szlifowania wraz zestawem nakietkdw ze stali szybkotnacej po
1szt.:

- meska 5mm 90stopni; meska 5mm 60 stopni; meska 10 mm
90 stopni; meska 10 mm 60 stopni; zenska otwoér 1,2 mm 60
stopni; zenska otwdr 1,2 mm 90 stopni; zerska otwor 1,2
mm 90 stopni 0,3 pilot; zeriska otwdr 1,2 mm 60 stopni 0,3
pilot; zeiska otwdr 2,5 mm 90 stopni; zenska otwdr 2,5 mm
60 stopni

oraz nakietki z weglika spiekanego po 3 szt.:

- meska 5 mm 60 stopni; meska 10 mm 60 stopni

oraz adapter 3 punktowy do prowadzenia wiertet po spirali
samocentrujacy wraz z podtrzymujgcymi ptytkami widiowymi
4 komplety ( w zakresie srednic od fi 1 mm do 4,5 mm; w
zakresie srednic od fi 3 mm do 10 mm; w zakresie $rednic od fi
10 mm do 18,5 mm; w zakresie srednic od fi 18,5 mm do 26,5
mm ) lub réwnowazne

System redukgji bicia narzedzi TAK
Wrzeciono pozycjonowane w celu bezpiecznej i precyzyjnej TAK
pracy z wymiennikiem pakietow

Precyzyjny uchwyt z regulacja wraz z tulejkami 1 komplet TAK
( w zakresie $rednic od 2 do 20 mm)

Silniki liniowe cylindryczne z zabezpieczeniem IP67 do TAK
napedu gtdwnych osi maszyny, przenoszacych najwieksze

obcigzenia

Oprawa wymienna zintegrowana z uktadem chtodzenia z TAK

mozliwos$cig wywazania sterowana numerycznie wraz
obcigznikami, dystansami, zestawem odpowiednich
kluczy oraz stotem montazowym - dtuga ( min. 3 $ciernice
na 1 oprawie ) - 6 szt fi 32, 2 szt fi 20

Szlifowanie stopniowych powierzchni cylindrycznych TAK
metoda peelgrinding z mozliwoscig programowania
oscylacji predkosci obwodowej wrzeciona szlifujgcego

Szybko$¢ obrotowa obrabianego narzedzia Minimum 2800 na minute

Laserowy system pomiaru narzedzia podczas szlifowania wraz TAK
oprogramowaniem-— zintegrowany z maszyng pozwalajacy
podczas produkcji na kontrole takich wielkosci jak sSrednice
zewnetrzne i dtugosci stopni czesci roboczej, promien naroza
oraz promien czota, profil narzedzia, automatyczna




kompensacja mierzonych wartosci w produkowanych
narzedziach

Automatyczny system podawania narzedzia poprzez chwytak TAK
hydrauliczny sterowany numerycznie wraz zestawem palet ( 8
szt ) w zakresie Srednic od 2 mm do 20 mm

Przyrzad do profilowania tarcz ( dresser )- boczny 1 szt. oraz TAK
gtéwny 1 szt. sterowany numerycznie wraz z rolkami dla tarcz
o otworach fi 52 mm

Sonda pomiarowa do bezposredniego pomiaru stosowanych TAK

Sciernic

Dtugosé maszyny Nie wieksza niz 2400mm
Szeroko$¢ maszyny Nie wieksza niz 2200mm
Stét przesuwny sterowany poprzez sterownik CNC umozliwia TAK
zastosowanie wielu réznych opcji podparcia narzedzia podczas

obrobki.

Oprogramowanie do szlifowanie gwintéw, wiertet stopniowych TAK

oraz wykonywania drugiej spirali , profili, pogtebiaczy, frezéw,
operacji niestardardowych, do profilowania tarcz, do
wywazania tarcz, program do symulacji obrébki, program do
wykrywania otwordw chtodzacych, szlifowania pod zebem,
oprogramowanie do obciaggania tarcz, oprogramowanie do
tworzenia schematéw 2D narzedzi, oprogramowanie
wspomagajacych dobdr sciernic do danej obrébki, program to
tworzenia i wymiarowania narzedzi pod réznymi katami,
oprogramowania do kwalifikacji tarcz

Klimatyzacja szafy elektrycznej TAK
Automatyczny system gasniczy pyrogen wraz z kanistrem oraz TAK
awaryjnym zatrzymaniem maszyny

0Os$ wrzeciona o maksymalnie podwyzszonej doktadnosci TAK
Automatyczne oczyszczanie tarcz diamentowych z TAK
oprogramowaniem

Wrzeciono z magnesem trwatym TAK

2. Filtr odciggu mgty olejowej (1 sztuka):

KONFIGURACIJA | PARAMETRY
Filtr elektrostatyczny TAK
Skutecznos¢ oczyszczania minimum 99%
Oprogramowanie komunikujace sie ze szlifierkg CNC TAK
Olej o wskazniku lepkosci 4 przy temperaturze 40 stopni TAK

3. Filtr czastek statych w oleju: odpowiedzialny za wytapywanie czgsteczek metalu zawartych w chtodziwie,
zapewniajgcy bezpieczenstwo pracy oraz prawidtowe dziatanie szlifierki (1 sztuka).

KONFIGURACIJA | PARAMETRY
Element systemu filtracji stabilizacji temperatury TAK
Wysokos¢ podnoszenia Minimum 45 m
Wydajnosé Minimum 100l/min
Regulacja temperatury w zakresie +/- 1 Calwin TAK
Stabilizacja termiczna +/-0,2 st Celcjusza
System odpowiedni do oczyszczania oleju szlifierskiego o ilosci Minimum 100l/min
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Materiat filtrowany - weglik spiekany 40% , HSS 60% TAK

Filtr wstepny z funkcjg odktadania szlamu TAK

Mozliwosc filtracji czagstek od 1 do 3 mikrondéw TAK

Filtracja ciagta TAK

Kontrola pomp zasilajgcych maszyne TAK

Chtodziarka zintegrowana Minimum 9kW

Pompa o wydajnosci Minimum 6 bar

Uruchomienie jednostki TAK

Automatyczna jednostka usuwajgca odpady TAK

Doktadnosé chtodzenia Minimum +/-1K

Zbiornik oleju Minimum 500 |

Zestaw pomp (2 sztuki) Minimum 2 bar ( 1 sztuka) i
minimum 8 bar (1 sztuka)

Sedymentator zintegrowany z wilgotnoscia resztek oleju TAK

ponizej 5%

W celu potwierdzenia spetnienia w/w parametréow, warunkujgcych przyjecie oferty do oceny, konieczne
jest ztozenie wraz z ofertg tabeli zgodnosci z wymaganiami Wako Tools — stanowigcej zatgcznik nr 2 do

zapytania.

Dodatkowe informacje dotyczace przedmiotu zamdwienia:

- w ramach ceny szlifierki CNC z filtrami bedacej przedmiotem zamédwienia, Oferent zobowigzany jest do
przeprowadzenia szkolenia w jezyku polskim w zakresie obstugi powyiszych urzadzen w siedzibie
Zamawiajgcego

- oferent zapewni pakowanie wraz czujnikami wstrzgsu, transport oraz ubezpieczenie

- na zakupiong szlifierke wraz z filtrami zostanie udzielona gwarancja — min. 24 miesigce

- Zamawiajacy nie przewiduje zamdwien czesciowych.

W przypadku zastosowania w opisie przedmiotu zamdwienia znakéw towarowych, patentéw lub pochodzenia
(nazw producentéw) Zamawiajgcy zezwala na stosowanie technologii, materiatow czy urzqdzen
rownowaznych, tj. takich, ktore spetniajg wymagania techniczne, funkcjonalne oraz uzytkowe okreslone przez
Zamawiajgcego. Uzycie nazw witasnych lub znakdw towarowych stuzy¢ ma jedynie sprecyzowaniu oczekiwan
jakosciowych i technologicznych Zamawiajgcego. Kazdy z Oferentéw moze zastosowac technologie
réwnowazne i/lub réwnorzedne odpowiadajgce parametrom technicznym zawartym w opisie przedmiotu
zamowienia okreslonym w niniejszym przetargu.

Iv. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA OCENY ICH
SPEENIENIA:

Do udziatu w postepowaniu dopuszczony zostanie oferent, ktory:

Lp. Warunki wymagane do spetnienia Opis sposobu dokonania oceny spetniania
przez Oferenta warunkow

1. Oferent nie znajduje sie w stanie | Weryfikacia na  podstawie os$wiadczenia
likwidacji ani upadtosci. oferenta - zaftacznik nr 3




V. INFORMACJE NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZEN:
W postepowaniu nie mogg bra¢ udziatu podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo
z zamawiajgcym. Zamawiajgcy informuje, iz podmioty powigzano z nim kapitatowo i osobowo zostang
wykluczone z postepowania i zamowienie bedace przedmiotem niniejszego postepowania nie zostanie
im udzielone. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajgcego lub

osobami wykonujagcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem

i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

1) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej,

2) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji,

3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajacego, prokurenta, petnomocnika,

4) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii

prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

W celu potwierdzenia spetniania w/w warunku udziatu w postepowaniu konieczne jest ztozenie wraz
z ofertg oswiadczenia o braku powigzan z Zamawiajgcym, stanowigcego zatgcznik nr 1 do zapytania.

VL. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1) Jeden Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

2) Oferta powinna zosta¢ przygotowana zgodnie z wymogami zawartymi w niniejszym Zapytaniu
ofertowym w formie pisemnej, na maszynie do pisania, komputerze lub inng trwatg i czytelng technika.

3) Oferta powinna zawierac co najmniej:

e date sporzadzenia

e petng nazwe oferenta

e adres lub siedzibe oferenta, numer telefonu, oraz numer NIP

e wartos$¢ oferty

e warunki pfatnosci

e termin dostawy

e odniesienie do warunkéw udziatu w postepowaniu

4) Do oferty nalezy dotaczy¢ wszystkie niezbedne dokumenty/o$wiadczenia oraz wycene wykonang
W oparciu o opis przedmiotu zamdwienia

5) Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

6) Integralng czescig oferty powinny by¢ zatgczniki 1, 2 i 3 do niniejszego zapytania.

Vil. SPOSOB KOMUNIKOWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z WYKONAWCAMI W TRAKCIE PROWADZONEGO
POSTEPOWANIA
1) Zapytania odnosnie postepowania ofertowego nalezy kierowac drogg elektroniczng na adres e-mail:
przetargi@wako-tools.com.pl. Osobami uprawnionymi do porozumiewania sie z wykonawcami jest:
Maciej Waszczuk tel. 22 756 34 73

Viil. TERMIN REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
Rozpoczecie wykonania przedmiotu zamowienia: niezwtocznie od dnia podpisania umowy
Ostateczny termin realizacji zamdwienia: 30.09.2018 r.

IX. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA:
Oferent jest zwigzany swojg ofertg minimum 30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert.



X.

KRYTERIA OCENY OFERT I ICH ZNACZENIE:
Wybdr najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujace kryteria:

Lp.

Nazwa
kryterium

Sposéb oceny

Maksymalna
ilos¢
punktow

Cena (C)

Punkty w ramach kryterium beda

przyznawane wg. nastepujacej

formuty:

70 pkt — oferta z najnizszg ceng catkowita

netto

68 pkt — oferta z drugg najnizsza cena

catkowitg netto

66 pkt — oferta z trzecig najniisza cena

catkowitg netto

64 pkt — oferta z czwartg najnizsza ceng

catkowitg netto

62 pkt — oferta z piatg najnizszg ceng

catkowitg netto

W przypadku wiekszej ilosci ofert punktacja
dla kolejnych ofert bedzie przyznawana
analogicznie do w/w reguty tj. minus 2 pkt

do kazdej kolejnej oferty.

70 pkt

Okres
udzielonej
gwarangji (G)

Punkty w ramach kryterium beda

przyznawane wg. nastepujacej

formuty:

Okres gwarancji
(w miesigcach)

Liczba
punktow

24 -36 m-cy

10 pkt

Powyzej 36 m-cy

20 pkt

Minimalny okres gwarancji 24 m-ce

(oferty zawierajace krotszy okres

gwarancji podlegajg odrzuceniu)

20 pkt

Czas reakcji
serwisu (S)

Punkty w ramach kryterium beda

przyznawane wg. nastepujgcej

formuty:

Czas reakcji serwisu
(w godzinach)

Liczba
punktow

do 24h

10 pkt

25h —48h

5 pkt

49h —72h

1 pkt

Powyzej 72h

0 pkt

10 pkt

Razem

100 pkt




XI.

XIl.

W postepowaniu ofertowym zwyciezy oferta uzyskujaca najwyzszg liczbe punktéw rozumianych jako
suma punktow powyzszych kryteriow: P=C+G+S

W przypadku gdy dwie oferty uzyskajg taka samg liczbe punktéw, kryterium rozstrzygajgcym bedzie
cena.

MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT:
1) Oferta wraz z zatgcznikami powinna by¢ przestana za posrednictwem poczty elektronicznej na
adres: przetargi@wako-tools.com.pl,
lub
2) poczty tradycyjnej, kuriera lub tez dostarczona osobiscie na adres:
WAKO TOOLS WASZCZUK SPOtKA JAWNA
ul. Grodzka 21
05-510 Konstancin Jeziorna

do dnia 14.05.2018 do godziny 15.00
Datg ztozenia oferty jest dzien i godzina wptywu oferty do Zamawiajgcego.
3) Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane.

4) Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmienié¢ lub wycofac swojg oferte.
5) W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zgdaé od oferentdw wyjasnien dotyczacych tresci
ztozonych ofert.
6) Ogtoszenie o zamdwieniu zamieszczono na stronie internetowej:
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
www.wako-tools.com.pl
7) Zamawiajacy nie przewiduje zamdwien uzupetniajgcych
8) Zamawiajacy nie przewiduje zamowien czesciowych.

UDZIELENIE ZAMOWIENIA LUB JEGO UNIEWAZNIENIE:
Zamawiajacy udzieli w formie pisemnej zamoéwienia Wykonawcy, ktérego oferta odpowiada wszystkim
wymaganiom okreslonym w niniejszym ogtoszeniu i zostata oceniona jako najkorzystniejsza w oparciu
o podane wyzej kryteria oceny ofert.
Zamawiajacy uniewazni postepowanie w szczegdlnosci w sytuacji, gdy wystgpig nastepujace
przyktadowe przestanki:
1) nie ztozono zadnej oferty niepodlegajacej odrzuceniu;
2) wystgpifa istotna zmiana okolicznosci powodujaca, ze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamodwienia nie lezy w interesie Zamawiajgcego, czego nie mozna byto wczesniej przewidziec;
3) postepowanie obarczone jest niemozliwg do usuniecia wadg uniemozliwiajgcg zawarcie waznej
umowy w sprawie zamdwienia,
Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢:
1) odwotania postepowania w kazdym czasie;
2) zakonczenia postepowania bez dokonania wyboru Wykonawcy;
3) uniewaznienia postepowania, zaréwno przed, jak i po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty,
bez podania przyczyny.
W przypadkach , o ktédrych mowa powyzej Wykonawcy nie przystugujg w stosunku do Zamawiajgcego
zadne roszczenia odszkodowawcze, jak tez nie przystuguje zwrot kosztow zwigzanych
z przygotowaniem i ztozeniem oferty.



X, INFORMACIJE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZE) OFERTY:
Niezwtoczniepo wyborze najkorzystniejszej oferty,Zamawiajacy zamiesci informacje o jej wyborze na
swojej stronie internetowej oraz w Bazie Konkurencyjnosci.
W przypadku, gdy Wykonawca odstgpi od podpisania umowy z Zamawiajagcym, Zamawiajgcy
uprawniony bedzie do podpisania umowy z kolejnym wykonawcg, ktéry w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe punktow.

XIV. ZMIANY WARUNKOW UMOWY:
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ dokonywania istotnych zmian postanowied zawartej umowy
w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru Wykonawcy, w nastepujacym
zakresie i na nastepujgcych warunkach:
1) Woysokosci wynagrodzenia w przypadku zmiany stawki podatku VAT, w odniesieniu do tej czesci
wynagrodzenia, ktérej zmiana dotyczy,
2) Terminu realizacji przedmiotu zamowienia, gdy jest ona spowodowana:
a) niedotrzymanie pierwotnego terminu realizacji umowy jest konsekwencjg opdinienia przez
Zamawiajgcego w realizacji prac koniecznych do prawidtowego odbioru (przyjecia) przedmiotu
umowy,
b) nastepstwem wprowadzania zmian w obowigzujacych przepisach prawnych majacych wptyw na
realizacje przedmiotu zamdwienia, w tym przepisdw dotyczgcych realizacji inwestycji ze Srodkéw
unijnych,
c) niedotrzymanie pierwotnego terminu realizacji umowy wynika z napotkania przez Wykonawce lub
Zamawiajgcego okolicznosci niemozliwych do przewidzenia i niezaleznych od nich.

3) Jakosci lub innych parametréw materiatéw lub urzadzen zaoferowanych w ofercie, przy czym
zmiana taka moze by¢ spowodowana w szczegdélnosci:

a) niedostepnoscia na rynku materiatéw lub urzadzen wskazanych w ofercie lub specyfikacji
technicznej urzadzenia,spowodowang zaprzestaniem produkcji lub wycofaniem z rynku tych
materiatéw lub urzadzen;

b) pojawieniem sie na rynku materiatow lub urzadzen nowszej generacji pozwalajgcych na:

- zaoszczedzenie kosztow realizacji przedmiotu umowy, kosztow eksploatacji wykonanego przedmiotu
umowy, umozliwiajgce uzyskanie lepszej jakosci pracy

- poprawe warunkdw bezpieczenstwa i eksploatacji pracy urzadzenia;

c) pojawieniem sie nowszej technologii wykonania zaprojektowanych robét pozwalajacej na:

- zaoszczedzenie czasu realizacji inwestycji

- zaoszczedzenie kosztow wykonywanych prac, kosztéw eksploatacji wykonanego przedmiotu umowy,
umozliwiajgce uzyskanie lepszej jakosci pracy;

- poprawe warunkdw bezpieczenstwa i eksploatacji pracy urzadzenia;

d) koniecznoscia zrealizowania projektu przy zastosowaniu innych rozwigzan
technicznych/technologicznych niz wskazane w dokumentacji technicznejurzagdzeniaw sytuacji, gdyby
zastosowanie przewidzianych rozwigzan grozito niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem
przedmiotu umowy,

e) koniecznosciag zrealizowania przedmiotu umowy przy zastosowaniu innych rozwigzan
technicznych lub materiatowych ze wzgledu na zmiany obowigzujgcego prawa.

XV. DODATKOWE INFORMACIJE:
1) Zamawiajacy zgodnie z dyspozycja art. 70" §3 kc, zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany tresci
niniejszego ogfoszenia przed uptywem terminu skfadania ofert. O wprowadzonych zmianach
niezwtocznie poinformuje na swojej stronie internetowe;j.
2) Do niniejszego ogtoszenia dofgczone zostaty:



e - zafacznik nr 1 — oswiadczenie o braku powigzan z zamawiajgcym
e - zafacznik nr 2 — tabela zgodnosci z wymaganiami
e - zafacznik nr 3 —formularz ofertowy



Fundusze : v Unia Europejska
E Europejskie Rzeczpospollta alowsle. Europejski Fundusz

Program Regionalny - Polska serce Polski Rozwoju Regionalnego

Zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 1 /3.3 /2018

Oswiadczenie o braku powiazan z zamawiajacym

Dziatajac w imieniu i na rzecz Wykonawcy (dane Wykonawcy):

Nazwa:

Adres siedziby:

oswiadczam(y), ze:

1) nie jestem(Smy) z Zamawiajgcym powigzany(i)osobowo lub kapitatowo tzn.:

nie jestem($my) z Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzanych
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, powigzany(i)
poprzez:

a. uczestniczenie w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;

b. posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji;

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika;
d.pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii proste;j,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia,
opieki lub kurateli.

podpis i piecze¢ osoby upowaznionej
do reprezentowania Wykonawcy
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Fundusze : m Unia Europejska
E Europejskie Rzeczpospollta azowsze. Europejski Fundusz

Program Regionalny - Polska serce Polski Rozwoju Regionalnego

Zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego nr 1/3.3 /2018

Tabela zgodnosci z wymaganiami Wako Tools Waszczuk Sp. J.

1. Szlifierka CNC z oprogramowaniem i osprzetem pomiarowym

Parametry Szlifierki Wymagane Parametry
przez szlifierki oferenta

Wako Tools

Zakres srednic od1do 20 mm

Moc Minimum 38 Kw

Zmieniacz Sciernic 6 pakietéw

Liniaty pomiarowe TAK

Podtrzymka narzedzi wedrujgca TAK

hydrauliczna sterowana numerycznie z
mozliwoscig zastosowania nakietkow
poprzez konik kompatybilny ze stotem
przesuwnym z mozliwoscig programowania
sity docisku konika bezposrednio z programu
szlifowania wraz zestawem nakietkdw ze
stali szybkotnacej po 1szt.:

- meska 5mm 90stopni; meska 5mm 60
stopni; meska 10 mm 90 stopni; meska 10
mm 60 stopni; zenska otwoér 1,2 mm 60
stopni; zenska otwdr 1,2 mm 90 stopni;
zeniska otwodr 1,2 mm 90 stopni 0,3 pilot;
zenska otwodr 1,2 mm 60 stopni 0,3 pilot;
zenska otwdr 2,5 mm 90 stopni; zenska
otwdr 2,5 mm 60 stopni

oraz nakietki z weglika spiekanego po 3 szt.:
- meska 5 mm 60 stopni; meska 10 mm 60
stopni

oraz adapter 3 punktowy do prowadzenia
wiertet po spirali samocentrujacy wraz z
podtrzymujacymi ptytkami widiowymi 4
komplety ( w zakresie srednic od fi 1 mm do
4,5 mm; w zakresie srednic od fi 3 mm do 10
mm; w zakresie srednic od fi 10 mm do 18,5
mm; w zakresie Srednic od fi 18,5 mm do
26,5 mm ) lub réwnowazne

System redukcji bicia narzedzia TAK

Wrzeciono pozycjonowane w celu TAK
bezpiecznej i precyzyjnej pracy z
wymiennikiem pakietéw

Precyzyjny uchwyt z regulacjg wrazz TAK
tulejkami 1 komplet ( w zakresie $rednic od
2do20mm)
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Silniki liniowe cylindryczne z
zabezpieczeniem IP67 do napedu gtéwnych
osi maszyny, przenoszacych najwieksze
obcigzenia

TAK

Oprawa wymienna zintegrowana z
uktadem chfodzenia z mozliwoscia
wywazania sterowana numerycznie
wraz obcigznikami, dystansami,
zestawem odpowiednich kluczy oraz
stotem montazowym - dtuga ( min. 3
Sciernice na 1 oprawie ) -6 szt fi 32,2
szt fi 20

TAK

Szlifowanie stopniowych powierzchni
cylindrycznych metoda peelgrinding z
mozliwoscig programowania oscylacji
predkosci obwodowej wrzeciona
szlifujgcego

TAK

Szybko$¢ obrotowa obrabianego
narzedzia

Minimum 2800 na

minute

Laserowy system pomiaru narzedzia podczas
szlifowania wraz z oprogramowaniem —
zintegrowany z maszyna system pomiarowy
pozwalajacy podczas produkcji na kontrole
takich wielkos$¢ jak srednice zewnetrzne i
dtugosci stopni czesci roboczej, promien
naroza oraz promien czota, profil narzedzia
automatyczna kompensacja mierzonych
wartosci w produkowanych narzedziach

TAK

Automatyczny system podawania
produkowanych narzedzi poprzez chwytak
hydrauliczny sterowany numerycznie wraz z
zestawem palet (8szt.) w zakresie Srednic od
2 mmdo 20 mm

TAK

Przyrzad do profilowania tarcz (dresser)
—boczny 1 szt. oraz gtdwny 1 szt.
sterowany numerycznie wraz z rolkami
dla tarcz o otworach fi 52 mm

TAK

Sonda pomiarowa do bezposredniego
pomiaru stosowanych $ciernic

TAK

Dtugosé maszyny

Nie wieksza niz

2400mm
Szeroko$¢ maszyny Nie wieksza niz 2200
mm
Stét przesuwny sterowany poprzez sterownik TAK
CNC umozliwia zastosowanie wielu réznych
opcji podparcia narzedzia podczas obrdbki
Oprogramowanie do szlifowanie gwintow, TAK

wiertetf stopniowych oraz wykonywania
drugiej spirali , profili, pogtebiaczy, frezéw,
operacji niestardardowych, do profilowania
tarcz, do wywazania tarcz, program do
symulacji obrébki, program do wykrywania
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otwordow chtodzgcych, szlifowania pod
zebem, oprogramowanie do obciggania
tarcz, oprogramowanie do tworzenia
schematdéw 2D narzedzi, oprogramowanie
wspomagajacych dobdr sciernic do danej
obrobki, program to tworzenia i
wymiarowania narzedzi pod réznymi kagtami,
oprogramowania do kwalifikacji tarcz

Klimatyzacja szafy elektrycznej TAK
Automatyczny system gasniczy pyrogen wraz TAK
z kanistrem oraz awaryjnym zatrzymaniem
maszyny
0Os$ wrzeciona o maksymalnie TAK
podwyzszonej doktadnosci
Automatyczne oczyszczanie tarcz TAK
diamentowych z oprogramowaniem
Wrzeciono z magnesem trwatym TAK
2. Filtr odciggu mgty olejowej
Parametry — filtr odciggu mgty Wymagane Parametry filtra
olejowej przez odciggu mgty
Wako Tools olejowej oferenta
Filtr elektrostatyczny TAK
Skutecznos¢ oczyszczania minimum 99%
Oprogramowanie komunikujace sie ze TAK
szlifierkg CNC
Olej o wskazniku lepkosci 4 przy TAK
temperaturze 40 stopni
3. Filtr czastek statych w oleju
Parametry - filtr czastek statych Wymagane Parametry filtra
w oleju przez czastek statych
Wako Tools w oleju
Element systemu filtracji stabilizacji TAK
temperatury
Wysokos¢ podnoszenia Minimum 45
Wydajnosé Minimum 100l/min
Regulacja temperatury w zakresie +/- 1 TAK

Calwin

Stabilizacja termiczna

+/-0,2 st Celcjusza

System odpowiedni do oczyszczania oleju
szlifierskiego o ilosci

Minimum 100l/min

Materiat filtrowany - weglik spiekany 40%, TAK
HSS 60%

Filtr wstepny z funkcjg odktadania szlamu TAK
Mozliwosc filtracji czagstek od 1 do 3 TAK
mikronéw

Filtracja ciagta TAK
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Kontrola pomp zasilajgcych maszyne TAK

Chtodziarka zintegrowana Minimum 9kW
Pompa o wydajnosci Minimum 6 bar
Uruchomienie jednostki TAK
Automatyczna jednostka usuwajgca odpady TAK
Doktadnos¢ chtodzenia Minimum +/-1K
Zbiornik oleju Minimum500 |
Zestaw pomp (2 sztuki) Minimum 2 bar
(1sztuka) i
minimum 8 bar (1
sztuka)
Sedymentator zintegrowany z wilgotnoscia TAK

resztek oleju ponizej 5%

Podpis i pieczec
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Fundusze : v Unia Europejska
E Europejskie Rzeczpospollta alowsle. Europejski Fundusz

Program Regionalny - Polska serce Polski Rozwoju Regionalnego

Zatgcznik nr 3 do zapytania ofertowego nr 1/3.3 /2018

(miejscowosé, data)
Dane Oferenta:

(nazwa i adres siedziby gtéwnej,

dane kontaktowe, numer NIP)

Formularz ofertowy

W odpowiedzi na upublicznione zapytanie ofertowe firmy WAKO TOOLS Waszczuk Sp. J. z siedziba
w ul. Grodzka 21, 05-510 Konstancin Jeziorna przedktadamy nastepujgca oferte na dostawe:

Szlifierki CNC (1 sztuka) wraz z filtrem odciggu mgly olejowej (1 sztuka) oraz filtrem czastek statych
w oleju (1 sztuka):

Cena netto

Cena brutto

Okres udzielonej
gwarangji
(w miesigcach)

Czas reakcji serwisu
(w godzinach)

Warunki ptatnosci

a) Oferta obejmuje wszystkie koszty zwigzane z realizacja zaméwienia. Oferowana cena zawiera
wszystkie skfadniki kosztéw wynikajace z opisu przedmiotu zamoéwienia, uwzglednia wymagania
i informacje Zamawiajacego zamieszczone w zapytaniu ofertowym i wyjasnienia udzielone przez
Zamawiajgcego, opublikowane na stronie www.bazakonkurencyjnosci.gov.pl (jezeli takie byty
udzielane).
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b) Oswiadczam, iz zapoznatem sie z trescig zapytania ofertowego i akceptuje zatozenia w nim zawarte
dotyczace zakresu zamdéwienia oraz wymagan w nim zawartych.

c) Oswiadczam, iz zapoznatem sie z opisem technicznym przedmiotu zamédwienia i uzyskatem
niezbedne informacje do przygotowania oferty i nie wnosze w stosunku do nich zadnych uwag.

d) Oswiadczam, iz posiadam zdolno$s¢ do wykonania przedmiotu zaméwienia tj. dysponuje
odpowiednim potencjatem osobowym i technicznym .

e) Oswiadczam, ze moja firma nie znajduje sie w stanie likwidacji ani upadtosci.

f) Termin waznosci ztozonej przeze mnie oferty wynosi minimum 30 dni od uptywu terminu sktadania
ofert.

Podpis i pieczec

Zataczniki do formularza ofertowego:
1. Oswiadczenie o braku powigzan z zamawiajgcym- zatacznik nr 1
2. Tabela zgodnosci z wymaganiami - zatgcznik nr 2
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